Machinetappen voor non-ferro.

Geschikt voor aluminium, titanium & nikkel. \/ERGNANO

Doorlopende boringen

4841 s ———

HSS-Cobalt machinetappen DIN371 / 376, met schilaansnijding, ingang 2,5 spoed

Doorlopende boringen. U

Blinde boringen

HSS-Cobalt machinetappen DIN371 / 376, helicoidaal 40°, ingang 2,5 spoed

Blinde boringen. 's%g’
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